TECHNISCHES MERKBLATT Nr.027

I. Werkstoff
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einz

Heizkorper-
Weildlack

Artikel-Nummer: 95-102

einzA Heizkorper-Weil3lack 180°C ist ein hochdeckender Weil3lack fur Lackierungen von Warmwasser-
und Dampfheizungen
bis 180°C. einzA Heizkoérper-WeiRllack 180°C ist streich-, roll- und spritzfahig und ergibt nach vélliger
Durchtrocknung einen widerstandsfahigen, hochglanzenden Anstrich. Zur Erhaltung der besten

Gilbungsbestandigkeit empfiehlt es sich, Heizkérper

und Rohre nach kurzer Antrocknung zu beheizen.

Art des Werkstoffes
Verwendungszweck

Farbton

Glanzgrad

Spezifisches Gewicht
Bindemittelbasis
Pigmentbasis
Flammpunkt
Gefahrenklasse nach VbF
Kennz. nach GefStoffV

Temperaturbestandig
VerpackungsgréfRen

Weil3lack fur innen mit hoher Farbstabilitat
Lackierung von Warmwasser- und Dampfheizungen; hitzebestandig bis

180°C
weild
hochglanzend

ca.1,18=1.180¢g/I

Spezial-Alkydharze
Titandioxid rein
Uber 21°C

entfallt

Entzindlich. Nur in gut gelufteten Bereichen verwenden.

Darf nicht in die Hande von Kindern gelangen.

bis 180°C

101-2,51-750 ml-250 ml

Il. Eigenschaften und Verarbeitungshinweise

Haftung / Elastizitéat / Schlagfestigkeit
erflllt die Forderungen der DIN-Normen und die VOB-Bedingungen

Hitzebestandigkeit
Vertraglichkeit
Verdiinnungsmittel
Verdinnung

zum Streichen
zum Rollen

Spritztabelle

bis 180°C

nicht mit anderen Werkstoffen mischen
einzA Lackverdiinnung-Terpentinersatz

unverdunnt
bis zu 3 % verdinnt
Spritzverfahren Niederdruc Hochdruck
k

kalt heil}
Spritzdruck (bar) - 3 3-4
DiusengréfRe (mm) 15 15 1,5
Kreuzgénge 1-2 1-2 1
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Verdinnung, Zugabe in % 15 15 3-4
Visk. DIN 4 Sek. (20°C) 25 25 80
Spritztemperatur (°C) - - 80

bitte wenden!

Luftloses (airless) Spritzen unverdinnt, geeignet fiir Kolben- und Membrangerate (0,28 mm Duse,
180 - 200 bar)

Ergiebigkeit ca.12-14m’/l, je nach Untergrund und Auftragsverfahren
Trockenzeiten (20°C, 65 - 75% rel. Luftf., 60 p Nalfilm)

staubtrocken nach ca. 2 Std.
griffest nach ca. 8 Std.

Bearbeitung

Uberstreichbar nach 24 Std.

Uberspritzbar nach 24 Std.

Schleifbar nach 48 Std.

Reinigung der Werkzeuge einzA Lackverdiinnung-Terpentinersatz

lll. Anstrichaufbau bzw. Anwendungstechnik

Neue Heizkorper mit Heizkdrpergrundanstrichfarbe nach DIN 55 900 grundiert, nachentrosten
und von allen Verschmutzungen saubern, ausbessern mit einzA Rapid-Primer.

1. einzA Vorlack-Schnellschliffgrund
2. einzA Heizkorper-Weilllack 180°C, unverdinnt

oder

1. einzA Heizkdrper-Weildlack 180°C, 5 % verdiinnt
2. einzA Heizkdrper-WeilRlack 180°C, unverdinnt

Neue Heizkdrper ohne Grundanstrich entrosten und von allen Verschmutzungen sédubern.

1. einzA Rapid-Primer oder einzA Korral-Primer
2. einzA Vorlack-Schnellschliffgrund
3. einzA Heizkoérper-Weildlack 180°C, unverdinnt

oder
1. einzA Rapid-Primer oder einzA Korral-Primer

2. einzA Heizkorper-Weildlack 180°C, verdiunnt
3. einzA Heizkérper-Weilllack 180°C, unverdinnt

Alte Heizkérper werden je nach Aussehen abgekratzt, abgebeizt, festsitzende Anstriche werden
angeschliffen. Der Untergrund muf3 nach VOB, Teil C, DIN 18.363 bearbeitet werden. Grundierungen
ohne DIN 55 900 Stempel sind sorfaltig auf Eignung zu prufen (Gitterschnitt)

Hinweis:

Ammoniakdampfe aus Dispersionsklebern und -farben kénnen vergilbend auf frische
Heizkdrperanstriche einwirken; daher Dispersionskleber und -farben niemals gleichzeitig oder wahrend
der Trocknung des Heizkorperlackes verarbeiten.

Die Gilbungsbesténdigkeit des Anstriches wird wesentlich verbessert, wenn die frisch lackierten
Heizkdrper nach einer Abliftzeit von ca. 15 bis 30 Minuten 6 - 8 Stunden durchgeheizt werden.
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einz

Vorstehende Angaben sind gewissenhaft nach dem derzeitigen Erkenntnisstand der Priftechnik zusammengestellt und
sollen als Richtlinie gelten. Wegen der Vielseitigkeit der Anwendung und Arbeitsmethoden sind sie unverbindlich, begriinden
kein vertragliches Rechtsverhaltnis und entbinden den Verarbeiter nicht davon, unsere Produkte auf lhre Eignung
selbstverantwortlich zu priifen. Im Ubrigen gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.

Ausgabe 08/99; damit verlieren alle bisherigen Merkblatter ihre Gltigkeit.
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