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TECHNISCHES MERKBLATT Nr.091

I. Werkstoff

Antik-Metall

Artikel-Nummer: 86-900

einzA Antik-Metall ist eine Spezial-Lackfarbe fiir die "Antik"-Lackierung von Kunstschmiedegegen-
stdnden, wie z.B. Gelander, Turen, Zaune, Gitter, Innen- und Au3enleuchten, Kleinteile usw. einzA Antik-
Metall ist wetterbestandig, ergibt einen seidenmatten Anstrich mit leichtem Metallglanz und kann durch
Birsten (Burste mit kurzen, harten Borsten) der Oberflache auf ausgepragten "Eisenglanz" gebracht
werden. Der hohe Graphitanteil bedingt dann jedoch eine Einschrdnkung der Wischfestigkeit.

Art des Werkstoffes
Verwendungszweck

Farbton

Glanzgrad

Spez. Gewicht
Bindemittelbasis
Pigmentbasis

Flammpunkt
Gefahrenklasse nach VbF
Kennzeichnung n. GefStoffv

Temperaturbestandig
VerpackungsgréfRen

seidenmatte Kunstharz-Spezial-Lackfarbe

"Antik"-Metallanstrich fir Kunstschmiedearbeiten auf Eisen und
Stahl, Zink und verzinktem Eisen sowie Holz

schuppenschwarz

seidenmatt

1,33=1.330 ¢/l

Spezialkunstharz auf Alkydharzbasis
Graphit-Eisenglimmer-Kombination
Uber 21 °C

entfallt

Entzindlich. Nur in gut gelufteten Bereichen verwenden.
Darf nicht in die Hande von Kindern gelangen.

bis 180 °C
2,51-750 ml

Il. Eigenschaften und Verarbeitungshinweise

Wetterbestandigkeit / Haftung / Elastizitéat / Schlagfestigkeit

Vertraglichkeit
Verdinnungsmittel
Streichen und Rollen
Spritzen

Ergiebigkeit

erflllt die Forderungen der DIN-Normen und die VOB-Bedingungen
nicht mit anderen Produkten mischen

einzA Lackverdinnung-Terpentinersatz

unverdinnt

Verdinnungszusatz: ca. 15 %
DisengréRRe: 1,5 mm
Druck: 3- 3,5 bar

7-9m/kg=ca.9-12m’/

Trockenzeiten (20 °C, 65- 75 % rel. Luftf. 60 p Naffilm)

Ofentrocknung

Bearbeitung
Uberstreichbar
Uberspritzbar

Polierbar

Reinigung der Werkzeuge

staubtrocken nach ca. 2 Std.
griffest nach ca. 8 Std.

1 Std. bei 120 °C

nach ca. 24 Stunden

nach ca. 24 Stunden

nach ca. 24 - 48 Stunden

einzA Lackverdinnung-Terpentinersatz
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lll. Anstrichaufbau bzw. Anwendungstechnik

Die Untergriinde mussen sauber, trocken und fettfrei sein. Gut haftende Altanstriche matt schleifen und
reinigen. Bei Eisen

und Stahl Rost und Walzhaut griindlich entfernen. Zinkuntergriinde nach BFS-Merkblatt Nr. 5 *)
vorbereiten, d. h., Reinigung

und Entfettung mit verdiinntem Salmiakgeist unter Zusatz von etwas Netzmittel (z. B. Pril 0. 4.) oder mit
phosphorsauren Reinigungsmitteln. WeiRe Oxidationsbelage mit Perlon oder Nylonvlies (z. B. Scotch
Britt) entfernen. Mit klarem Wasser gut nachwaschen.

Anstrich auf Eisen und Stahl

1. Grundanstrich mit einzA Korral-Primer (auf3en 2x)
2. Zwischenanstrich mit einzA Antik-Metall
3. SchluRanstrich mit einzA Antik-Metall (aul3en 2x)

Anstrich auf Zinkuntergriinden

1. Grundanstrich mit einzA Lawirostal
2. Zwischenanstrich mit einzA Antik-Metall
3. SchluBanstrich mit einzA Antik-Metall (auf3en 2x)

Anstrich auf Holz

1. Grundanstrich mit einzA Vorstreichfarbe, einzA Vorlack (fur innen) oder einzA Selection Vorlack (fur
aufRen).

2. Zwischenanstrich mit einzA Antik-Metall

3. SchluRanstrich mit einzA Antik-Metall (au3en 2x)

*) Herausgeber: Bundesausschufl Farbe und Sachwertschutz, Vilbeler Landstralle 255; 60388
Frankfurt/M.

Vorstehende Angaben sind gewissenhaft nach dem derzeitigen Erkenntnisstand der Priiftechnik zusammengestellt und
sollen als Richtlinie gelten. Wegen der Vielseitigkeit der Anwendung und Arbeitsmethoden sind sie unverbindlich, begriinden
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kein vertragliches Rechtsverhéltnis und entbinden den Verarbeiter nicht davon, unsere Produkte auf lhre Eignung
selbstverantwortlich zu prufen. Im Gbrigen gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.

Ausgabe 08/99; damit verlieren alle bisherigen Merkblatter ihre Gdltigkeit.
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