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DATENBLATT/VERARBEITUNGSVORSCARIFT
Firma:
Materialbezeichinung: 2K EP-Dickschichtfiiler
Materialnummer: 02-77009
Farbton: beigegrau

Charakteristik und

Anwendungsgebiete; Dickschichtfiiller mit excellentem Korrosionsschutz auf blan-
kem Stahlblech bei einer Trockenfilmdicke von mind. 100 prm;
empfehlenswert ist 120 um

Glanz: 85° Reflektometerwert n DIN 67530: 30 - 50
Applikationsmoglichkeiten: Spritzen konventionell
Arbeitsgerat: Saugbecher, Fliefbecherpistole
Héarter: 07-20032
Mischungsverhaltnis: Gew,-Teile 22:5
Vol,-Teile 12:5
Topfzeit, 100 g Ansatz: ca. 2 Tage
Verdlnnung: 06-20200

entfallt bei Einsatz des Hiirters 07-20032

Verarbeitung:

Saugbecher, Flie@becherpistole

Verarbeitungsviskositat: 25-28 s DIN 4 mm/23 °12
63-735s1SO 4 mm/23 °C,
Dise (mim): 1,1-1,4
Spritzdruck (bar): 4-6
Reinigung der Arbeitsgerate: 06-20200

Verbrauch zum Beschichten

einer Flache s. DIN 53220: Der Verbrauch héngt von verschiedenen Faktoren ab, wie z. B.
der Objektform, der Raut eit des Untergrundes, der Auftrags-
methode und den Auftragsverhltnissen.

Empfohlene Schichtdicke: 100-120 um

Die $chichtdicke, die mar in einem Arbeitsgang auf senkrecht
stehende Flachen auftragan kann, hingt ab von der Methode
und den Verhiltnissen de; Auftrags, der Objektform, der Rau-
heit des Untergrunds u. a
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LATT/VERARB VORSCIIRIFT

Materialnummer; 02-77009

%=
Trocknung:
Abluftzeit: 10 min
Ofentrocknung: 90 °C 60 min
Materialeigenschaften:
Stammlack Haiter Spritzfertige Mischung
|ieferviskositat thixotrop “u 25-28 s DIN 4 mm
nach DIN 53211 (23°C): nurin Ver-
bindung mit
Harter bestimmbar
nach 1SO2431 (23°C): -- u 40-5551SO 3 mm
Spez. Gewicht
nach DIN 53217 kg/m3: ca. 1700 ca. 890 ca. 1460
Festkorper
(theor. berechnet Gew.%); ca. 71 ca. 32 ca. 66
(theor. berechnet Vol.%): e -- ca. 42
Verbrauch zum Beschichten
einer Flache 5. DIN 53220:
|/m2:120 pm: -n -- 0,288
kg/m2:120 pm: o -n 0.420
Flammpunkt
(DIN 53213) °C: ca. +28 ca. +35 ca. +28
Lagerbestiéindigkeit: 6 Monate 12 Monate S
in nicht angebrochenen
Originalgebinden
(+5 bis +30 °C)
Untergrund/Vorbehandlung/Aufbau: Stahl, Stahlgup, und chron atierten Aluminium: mit Ldsemitteln
entfetten

Erforderliche Schutzmapnahmen fir die Verarbeitung, Angaben zur Gefalirstoffverordnung, zur TA-Luft und die
MAK-Werte sowie andere umweltrelevanten Daten entnehmen Sie bitte unserem EU - Sicherheitsdatenblatt.

Die gemachten Angaben wurden jm Labor und Praxis als Richtwerte erm ttelt. Die Produktinformationen,
einschl, etwaige Zusicherungen hinsichtiich der Produkteignung, erfolgen nach bestem Wissen und entspre-
chen dem heutigen Stand der Technik. Umwelteinfitisse, Werkstoffe, Applikationsapparaturen und Applika-
tionstechniken liegen auperhalb unseres Einflusses und damit auferhalb unserer Verantwortung. Der Kunde
hat in jedem Fall die Einsatzfahigkeit des Materials ver Anwendung unter Praxisbedingungen zu priifen.
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