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DATENBLATT/VERARBEIT {RIFT

Firma:

Materialbezeichrrung: 2K EP-Dickschichtfüller

Mater ia lnummer:  02-77009

Farbton: beigegrau

Charakteristik und
Anwendungsgebiete: Dickschichtfüller mit excellentem KorrosionsschuE auf blan-

kem Stahlblech bei einer lrockenfilmdicke von mind, 100 pm;
empfehlenswert ist l20 ;rrr

Glanz: 85" Reflektometerwert n DIN 57530: 30 - 50

Apptikationsmöglichkeiten: $pritzen koltventionell

Arbeitsgerät: Saugbecher, Ftiepbecheqristole

Härter: 07"20032

Mischungsverhältnis: Gew,'lTeile 22l�5
Vol . -Tei le  I2r5

E ooz

Toptoeit, 100 g Ansatzr

Verdtinnung:

ca, 2 Tage

06.20200
entfällt bei Einsatz des H;trters 07-20052

VqrFrbeitune:

Saugbecher-, Flie0becherpistole

Verarbeitungsviskosität: l5 - 28 s DIN 4 mm/25 "tl

63  -73  s  ISO 4  mm/23  " ( ,

Düse  (mm) :  1 ,1  -  1 ' 4
Spritzdruck (barl: +'6

Reinigung der Arbeitsgeräte: 05-20200

Verbrauch zum Beschich'len
einer Ftäche s. DIN 55220: Der Verbrauch hängt vorr verschiedenen Faktofen ab, wie z, B,

der Objektform, der Rauf eit des Untergrundes, der Auffrags'
methode und den Auftragsverhältnissen.

Empfohlene Schichtd icke:  100 -  120 pm

Die Schichtdicke, die mar in einem arbeitsgahg auf senkrecht
stehende Ftächen auftrag+n kann, hängt ab von der Methode
und den Verhältnissen de; Auftra€s, der Öbiektform, der Rau-
heit des Untergrunds u. a
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Materialnummer; Ö2-77009
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TrocknunP:

Ablüftzeit:
Ofentrocknung;

M atgrlatereenschaftenj

Lieferviskosität
nach  D IN  5521  I  ( 25 "C) :

nach lSO243 i  (25"C):

Spez. Gewicht
nach  D IN  53217  kg i  me :

FestkörPer
(theor. berechnet Cew,%):

{theor. berechnet Vol.7o):

Verbrauch zum Beschichten
einer  F läche s.  DIN 55220:
l l m 2 ' 1 2 0  p m :
kg /mr .1  20  pm;

Flammpunkt
t D l N  5 3 2 1 3 ) ' C :

Lagerbeständigkeit:
in nicht angebrochenen
Originalgeblnden
[+5 bis +30 "C)

U ntergru n d/Vorbehandl ung/Aufba u :

10 mir r
90 "c

Stammlack

thixotrop
nur in Ver-
bindung mit
Härter bestimmbar

ca. |  700

: :  
' '

ca.  +28

6 Monate

6ö min

Här'ter Spritzfertige Mischung

2 5 - 2 8 s D l N 4 m m

4 0 - 5 5 s l S O 5 m m

ca. 890 ca, I 460

c a . 5 2  c ä . 6 6
ca- 42

o,288
a.+20

ca.  +gS 66.  +29

I2  Mona te

Stahl, Stahlgup, und chron atierten Aluminiumr mit Lösemitteln
entfetten

Erforderliche Schutzmapnahmen für die Verarbeitung, AnCaben zur Cefaltrstoffverordnung, zur TtuLuft und die

MAK-Werte sowie andere umweltrelevanten Daten entnehmerr Sie bitte rtnserem EU - SicherheilsrlatenhlalL

Die gemachten Angaben wurden im Labor und Praxis als Richtwerte erm ttelt. Die Produktinformationen,

einsihl, etwaige Zusicherun6en hirrsich'tlich der Produkteignung, erfolgen nach beslem Wissen uncl entspre-

chen dem heutigen Stand derTechnik, Umwelteinfltisse, Werkstoffe, APplikationsapparaturen und Applik+

tionstechniken liegen auperhalb unseres Einflusses und damit auperhalb unsererverantwortung- Der Kunde

hat in jedem Fall die Einsatzfähigkeit des Materials vorAnwendung unteIPraxisbedingunCen zu prüfen.

5 ,  Jun i  2005


